DERS BİLGİ FORMU
	DERSİN ADI
	FANTAZİ İPLİK ÜRETİMİ

	DERSİN SINIFI
	

	DERSİN SÜRESİ
	Haftalık 7 Ders Saati

	DERSİN AMACI
	Bu ders ile öğrenciye fantazi iplik makinelerinin kullanma talimatında belirtilen standartlara, iş sağlığı ve güvenliği kurallarına uygun olarak fantazi iplik makinelerinin üretime hazırlanması, ayarları, kullanımı, temizlik ve periyodik bakımı ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandırılması amaçlanmaktadır.

	DERSİN ÖĞRENME KAZANIMLARI
	1. Kilit iplik üretir.
2. Keserek sim iplik yapar.
3. Oyuk iğde fantezi iplik üretir.
4. Havlı (Şönil) fantezi iplik üretir.
5. Fitil ve iplikten (Lase) fantezi iplik üretir.
6. İplikten (Lase) fantezi iplik üretir.
7. Sakal fantai iplik üretir.
8. Kroşe fantezi iplik üretir.
9. Şardonlu fantezi iplik üretir.
10. Ring iplik makinesinde fantezi iplik üretir.
11. Hammadde çeşidine göre şişirme iplik yapar.
12. Makinelerde bakım işlemini yapar.

	EĞİTİM-ÖĞRETİM ORTAM VE DONANIMI
	Ortam:Tekstil Atölyesi
Donanım:Makara sarma makinesi, iplik, boş makara, temizlik bıçağı, basınçlı hava, temizlik tabancı (fır fır), sim kesme makinesi, iplik, oyuk iğ fantesi iplik makinesi, Havlı (Şönil) fantezi iplik makinesi, fitil ve iplikten (Lase) fantezi iplik makinesi, İplikten (Lase) fantezi iplik makinesi, Sakal fantezi iplik makinesi, Kroşe fantezi iplik makinesi, Şardonlu fantezi iplik makinesi, Fitil, fantezi ring iplik makinesi, takım ve ölçü aletleri, kağıt, kalem, hesap makinesi, kopça, boş masura, toz maskesi, kulak tıkacı, İplik, iplik şişirme makinesi, boş bobin patronu, temizlik fırçası, üstüpü, bez, temizlik kimyasalları, elektrik süpürgesi, lateks eldiven, bone, el ve güç aletleri, kumpas, mikrometre, ayar şablonu, takometre, gres yağı, ince yağ 

	ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
	Bu derste; öğrenci performansı belirlemeye yönelik çalışmalar değerlendirilirken gözlem formu, derecelendirme ölçeği ve dereceli puanlama anahtarı gibi ölçme araçlarından uygun olanlar seçilerek kullanılabilir. Bunun yanında öz değerlendirme ve akran değerlendirme formları kullanılarak öğrencilerin, öğretimin süreç boyutuna katılmaları sağlanabilir.

	KAZANIM SAYISI VE SÜRE TABLOSU
	ÖĞRENME BİRİMİ
	KAZANIM SAYISI
	DERS SAATİ
	ORAN (%)

	
	Kilit İplik 
	3
	14
	5,56

	
	Keserek Sim Yapma
	3
	28
	11,12

	
	Oyuk İğde Fantezi İplik 
	3
	21
	8,33

	
	Havlı (Şönil) Fantezi İplik 
	3
	21
	8,33

	
	Fitil ve İplikten (Lase) Fantezi İplik 
	3
	21
	8,33

	
	İplikten (Lase) Fantezi İplik 
	3
	21
	8,33

	
	Sakal Fantezi İplik 
	3
	21
	8,33

	
	Kroşe Fantezi İplik 
	3
	21
	8,33

	
	Şardonlu Fantezi İplik 
	3
	21
	8,33

	
	Ring İplik Makinesinde Fantezi İplik 
	3
	28
	11,12

	
	Hammadde Çeşidine Göre İplik Şişirme 
	3
	21
	8,33

	
	Makinelerde Bakım 
	2
	14
	5,56

	TOPLAM
	35
	252
	100




	ÖĞRENME BİRİMİ
	KONULAR
	ÖĞRENME BİRİMİ KAZANIMLARI ve KAZANIM  AÇIKLAMALARI

	Kilit İplik
	1. Makara sarma makinesini üretime hazırlamak
   2. Makara sarma    makinesinde ayar yapmak
   3.Makara sarma makinesinde üretim yapmak
	1. Makara sarma makinesini üretime hazırlar
· Makinenin görevleri ve çalışma prensibi açıklanır.
· Kilit iplik bobinleri hazırlattırılır.
· Kilit iplik boş makaraları makineye taktırılır ve iplik bobinleri cağlığa dizdirilir.
· İplik uçlarını gerdirme tansiyonundan,  araba tertibatı üzerindeki kılavuzlardan geçirme ve İplik uçlarını makaralara bağlama işlemleri yaptırılır.
2. Makara sarma makinesinde ayar yapar
· Makaraya sarılacak iplik metrajını ayarlama, Araba tertibatının kurs boyunu makaraya göre ayarlama, Kılavuz uçlarını makara kenar bitim(alt-üst) noktalarına göre ayarlama, Araba tertibatının sarım hızını ayarlama işlemleri yaptırılır.
· İğin devri ve İğin sarım yönünüayarlama işlemleri yaptırılır.
3. Makara sarma makinesinde üretim yapar
· Makineyi sarma işlemi için çalıştırma işlemi yaptırılır.
· Kopan iplikleri bağlama ve Dolan makaraları boş makaralarla değiştirme işlemleri yaptırılır.
· Çalışma sırasında oluşan sarıklar makinedurdurarak temizlettirilir.

	Keserek Sim Yapma
	1. Sim Kesme Makinesini Üretime Hazırlamak
2. Sim Kesme Makinesinde Ayar yapmak
3. Sim Kesme Makinesinde Üretim yapmak
	1. Sim Kesme Makinesini Üretime Hazırlar
· Makinenin görevleri ve çalışma prensibi açıklanır.
· Sim blok bobinlerini besleme silindirine takma, Kesilecek sim tabakanın germe çekme silindirlerinden sevk, Sim tabakanın kesim silindirinden geçirme, Boş bobin patronlarını sarım silindirine yerleştirme ve Kesilmiş sim iplikleri iplik kılavuzlarından geçirme işlemleri yaptırılır.
2. Sim Kesme Makinesinde Ayar Yapar
· Sim  iplik numarasının ayarı, Kesim bıçaklarının ayarı, Üretim hızının ayarı, Sarım tansiyonunun ayarı, İplik gezdiricinin ayarı yaptırılır.
3. Sim Kesme Makinesinde Üretim Yapar

· Makineye flanjlı bobin patronu taktırılır.
· İplik koptuğunda müdahele ettirilir.
· Dolu bobinler sevk ettirilir.

	Oyuk İğde Fantezi İplik
	1. Oyuk İğ Fantezi İplik Makinesini Üretime Hazırlamak
2. Oyuk İğ Fantezi İplik Makinesinde Ayar  yapmak
3. Oyuk İğ Fantezi İplik Makinesinde Üretim yapmak
	1. Oyuk İğ Fantezi İplik Makinesini Üretime Hazırlar
· Oyuk iğ fantezi iplik makinesinin görevleri, Oyuk iğ fantezi iplik makinesinin çalışma prensi açıklanır.
· Zemin iplik bobinlerini cağlığa yerleştirme, Efekt İpliği veya fitillerini askılığa yerleştirme, Bağlayıcı iplik bobinlerini İçi boş iğe yerleştirme ve Efekt fitillerini çekim sisteminden sevk işlemleri yaptırılır.
· Zemin, efekt, ve bağlayıcı iplikleri içi boş iğden geçirme, Boş bobin patronlarını baraban üzerine yerleştirme işlemleri yaptırılır.
· Bobin patronu etiketleme işlemi ve İğli sistem ise boş masuraları iğe yerleştirme işlemleri yaptırılır.
2.    Oyuk İğ Fantezi İplik Makinesinde Ayar Yapar 
· Zemin iplik tansiyon ayarı, Efekt iplik çekim sistemi,
çekim ayarını, Efekt iplik sevk hızı ayarı yaptırılır.
· İçi boş iğin devri ve yönü ayarlattırılır.
· Eğer varsa ikinci içi boş iğin devri ve yön ayarı
yaptırılır.
· İğli sistem ise iğ devri, İğ devir yönü, Baraban devri 
ayarlattırılır.
3.    Oyuk İğ Fantezi İplik Makinesinde Üretim Yapar

· Cağlığa zemin iplik bobinleri, Fitil makaralarını cağlığa, 
· Bağlayıcı ipliği içi boş iğ kısmına yerleştirme işlemleri 
yaptırılır.
· Makineyebobin patronu taktırılır.
· İplik koptuğunda müdahale ettirilir.
· Dolu bobinler sevk ettirilir.
· Numara kontrolünü, Büküm kontrolünü, Renk kontrolü 
yaptırılır.

	Havlı (Şönil) Fantezi İplik
	1. Havlı (Şönil) Fantezi İplik Makinesini Üretime Hazırlamak
2. Havlı (Şönil) Fantezi İplik Makinesinde Ayar yapmak
3. Havlı (Şönil) Fantezi İplik Makinesinde Üretim yapmak
	1. Havlı (Şönil) Fantezi İplik Makinesini Üretime Hazırlar
· Havlı (Şönil) Fantezi İplik makinesinin görevleri, Havlı (Şönil) Fantezi İplik makinesinin çalışma prensibi açıklanır.
· Kilit iplik bobinlerini cağlığa yerleştirme, Efekt iplik bobinini cağlığa yerleştirme, Kilit ipliğin bir tanesini sevk silindirinden diğerini kalibreden sevk, Efekt iplik kafası sevk işlemleri yaptırılır.
· Kalibre seçimini, Efekt ipliği kalibreden sevk işlemi, İğe masurayı yerleştirme işlemi yaptırılır.
2. Havlı (Şönil) Fantezi İplik Makinesinde Ayar Yapar

· Kilit iplik sevk hızı, Efekt iplik sevk hızı ayarlattırılır.
· Efekt iplik besleme kafası hızı, Jilet (bıçak) ayarı yaptırılır.
· İplik numarası, İğ devri, Planganın hızı ayarlattırılır.
3.    Havlı (Şönil) Fantezi İplik Makinesinde Üretim
· Cağlikta iplik rezerve uçları yeni bobine bağlatma işlemi yaptırılır.
· Kopan kilit iplikleri, Kopan efekt ipliği bağlama işlemi yaptırılır.
· İplik sarıklarını temizleme, Takım dolduğunda değiştirme, Sakal boyu kontrolünü yapma işlemleri yaptırılır.

	Fitil ve İplikten (Lase) Fantezi İplik
	1. Fitil Ve İplikten (Lase) Fantezi İplik Makinesini Üretime Hazırlamak
2. Fitil Ve İplikten (Lase) Fantezi İplik Makinesinde Ayar yapmak
3. Fitil Ve İplikten (Lase) Fantezi İplik Makinesinde Üretim yapmak
	1. Fitil ve İplikten (Lase) Fantezi İplik Makinesini Üretime Hazırlar
· Fitil ve İplikten (laşe) fantezi iplik makinesinin görevleri, Fitil ve İplikten (laşe) fantezi iplik makinesinin çalışma prensibi açıklanır.
· Fitilleri çağlığa yerleştirme işlemi yaptırılır.
· Lase için iplik sayısı tespit ettirilir.
· İplik bobinlerini çağlığa yerleştirme, Örme iğne sayısını belirleme, Boş patronları sarım silindirine yerleştirme işlemleri yaptırılır.
· Fitiller çekim sisteminden sevk ettirilir.
· Çekime uğramış elyaf demeti rehberden örme kafasına sevk ettirilir.
· İplikleri rehberden sevk işlemi, İplikleri lase kafasından sevk işlemleri yaptırılır.
· Lase iplikleri sevk silindirinden, Lase iplikleri iplik gezdiriciden geçirme işlemleri yaptırılır.
· Lase iplikleri sarım için bobin patronuna bağlama işi yaptırılır.
· Beslenecek fitilleri belirleme, Beslenecek iplik sayısını belirleme, Lase fantezi iplik numarasını belirleme, İlmek boyunu ayarlama işlemleri yaptırılır.
2.  Fitil Ve İplikten (Lase) Fantezi İplik Makinesinde Ayar Yapar

· İplik tansiyonu ayarlattırılır.
· Çeliklerin yüksekliği, Fitile verilecek çekim miktarı, Beslenecek iplik sayısı, Örücü kafa iğne sayısı, İplik sevk hızı, İlmek sıklığı ve boyu, İplik tansiyonunu ayarlama işlemleri yaptırılır.
· Çeliklerin yükseklik ayarı yaptırılır.
3. Fitil Ve İplikten (Lase) Fantezi İplik Makinesinde Üretim Yapar

· Fitil ve İplikten (Lase) Fantezi İplik makinesine besleme. Fitil ve İplikten (Lase) Fantezi İplik makinesinde üretim yapma işlemleri yaptırılır.
· Cağlıkta biten boş fitil makaraları, Cağlıkta biten bobinleri değiştirme işleri yaptırılır.
· Kopan iplikleri bağlama, Dolan bobinleri değiştirme işleri yaptırılır.

	İplikten (Lase) Fantezi İplik
	1. İplikten (Lase) Fantezi İplik Makinesini Üretime Hazırlamak
2. İplikten (Lase) Fantezi İplik Makinesinde Ayar yapmak
3. İplikten (Lase) Fantezi İplik Makinesinde Üretim yapmak
	1. İplikten (Lase) Fantezi İplik Makinesini Üretime Hazırlar
· İplikten (laşe) fantezi iplik makinesinin görevleri.İplikten (laşe) fantezi iplik makinesinin çalışma prensibi açıklanır.
· Lasede üretilen iplik çeşitlerini sıralanır.
· Lase için iplik sayısını belirleme işlemi, İplik bobinlerini cağlığa yerleştirme işlemi yaptırılır.
· Örme iğne sayısını belirleme, Boş patronları sarım silindirine yerleştirme, İplikleri rehberden sevk işlemleri yaptırılır.
· İplikleri lase kafasından sevk etme, Üretilen lase çeşidine göre lase kafasını seçme, Lase iplikleri sevk  silindirinden geçirme, Lase iplikleri iplik gezdiriciden geçirme, Lase iplikleri sarım için bobin patronuna bağlama işlemleri yaptırılır.
2.   İplikten (Lase) Fantezi İplik Makinesinde Ayar Yapar

· Beslenecek iplik sayısını ayarlama, Örücü kafa iğne sayısı ayarlama işlemleri yaptırılır.
· İplik sevk hızını, İlmek sıklığı ve boyunu, İplik tansiyonu, Çeliklerin yükseklik ayarı yaptırılır.
3. İplikten (Lase) Fantezi İplik Makinesinde Üretim Yapar

· İplikten (Lase) Fantezi İplik makinesine besleme yaptırılır.
· İplikten (Lase) Fantezi İplik makinesinde üretim yaptırılır.
· Cağlıkta biten bobinleri değiştirme, Kopan iplikleri bağlama, Dolan bobinleri değiştirme işlemleri yaptırılır.

	Sakal Fantezi İplik
	1. Sakal Fantezi İplik Makinesini Üretime Hazırlamak
2. Sakal Fantezi İplik Makinesinde Ayar
3. Sakal Fantezi İplik Makinesinde Üretim
	1. Sakal  Fantezi İplik Makinesini Üretime Hazırlar
· Sakal fantezi iplik makinesinin görevleri, Sakal fantezi iplik makinesinin çalışma prensibi açıklanır.
· Sakal için iplik sayısını belirleme, İplik bobinlerini cağlığa yerleştirme, Örme iğne sayısını belirleme işlemleri yaptırılır.
· Efekt ipliğin kalibreden sevk işlemini, Boş patronları sarım silindirine yerleştirme, İplikleri rehberden sevk işlemleri yaptırılır.
· İplikleri sakal örme kafasından sevk ettirilir.
· Efekt iplik kalibreden geçirme, İplikleri sevk silindirinden geçirme, Sakal iplikleri iplik gezdiriciden geçirme işlemleri yaptırılır.
· Sakal iplikleri sarım için bobin patronuna bağlama, Beslenecek iplik sayısını belirleme işlemleri yaptırılır.
2. Sakal Fantezi İplik Makinesinde Ayar Yapar

· Efekt iplik kalibreden sevk ayarı yaptırılır.
· Beslenecek iplik sayısı, Örücü kafa iğne sayısı, Örücü kafa örme hızı, Kalibrenin ayarı, İplik sevk hızı,  İlmek sıklığı ve boyu, İplik tansiyonu ayarlattırılır.
· Çeliklerin yükseklik ayarı yaptırılır.
· Sarım silindirinin hızı ayarlattırılır.
3. Sakal Fantezi İplik Makinesinde Üretim Yapar

· Sakal Fantezi İplik makinesine besleme yaptırılır.
· Sakal Fantezi İplik makinesinde üretim yaptırılır.
· Cağlıkta biten bobinleri değiştirme, Kopan iplikleri bağlama, dolan bobinleri değiştirme işlemleri yaptırılır.

	Kroşe Fantezi İplik
	1. Kroşe Fantezi İplik Makinesini Üretime Hazırlamak
2. Kroşe Fantezi İplik Makinesinde Ayar yapmak
3. Kroşe Fantezi İplik Makinesinde Üretim yapmak
	1. Kroşe Fantezi İplik Makinesini Üretime Hazırlar
· Atkı ipliği rehberlerden besleme işlemi, Çözgü ipliği besleme silindirinden besleme işlemi yaptırılır.
· Atkı ipliğini rehberlerden besleme, Çözgü ipliğini besleme, Çözgü ipliğini klavuzlardan besleme, Atkı ipliğini klavuz tüplerinden besleme, Çözgü ipliğini lamellerden besleme işlemleri yaptırılır.
· Kroşe iplikleri çile aparatına bağlama işi yaptırılır.
2.   Kroşe Fantezi İplik Makinesinde Ayar Yapar
· İpliklerin tansiyon ayarı yaptırılır.
· Örme kancalı iğne sayını belirleme, İğne sayısına göre cağlıklardan beslenen iplik sayısını ayarlama, Çözgü ipliğinin besleme hızı, Atkı ipliği besleme hızı, Atkı ipliği ilmek bağlama sırasını ayarlama işleri yaptırılır.
· Ön kısım bıçak ayarı ve Kilit ayarı yaptırılır.
3. Kroşe Fantezi İplik Makinesinde Üretim
· Kroşe Fantezi İplik makinesine besleme, Kroşe Fantezi İplik makinesinde üretim yapma işlemleri yaptırılır.
· Cağlıkta biten bobinleri değiştirme, Kopan iplikleri bağlama, Sarım çıkrığı dolduğunda kroşe iplikleri çıkarma işlemleri yaptırılır.

	Şardonlu Fantezi İplik
	1. ŞardonluFantezi  İplik Makinesini Üretime Hazırlamak
2. Şardonlu Fantezi İplik Makinesinde Ayar yapmak
3. Şardonlu Fantezi İplik Makinesinde Üretim yapmak
	1. Şardonlu Fantezi  İplik Makinesini Üretime Hazırlar
· Şardonlu fantezi iplik makinesinin görevleri, Şardonlu fantezi iplik makinesinin çalışma prensibi açıklanır.
· Şardonlanacak iplik bobinlerini cağlığa yerleştirme, İplikleri taşıyıcı silindirin çevresinden geçirme, İplikleri bobin patronuna bağlama işlemleri yaptırılır.
2.    Şardonlu Fantezi İplik Makinesinde Ayar Yapar

· Taşıyıcı silindirin üzerine sarılan ipliklerin tur sayısı, Taşıyıcı silindirin hızı, Yırtıcı silindirin hızı, İplik tansiyonunu ayarlattırılır.
3. Şardonlu Fantezi İplik Makinesinde Üretim Yapar

· Şardonlu Fantezi İplik makinesine besleme, Şardonlu Fantezi İplik makinesinde üretim yapma işlemleri yaptırılır.
· Cağlıkta biten bobinleri değiştirme, Cağlıkta biten bobinlerin rezerve uçlarını yeni bobin uçlarına bağlama, Kopan iplikleri bağlama, Dolan bobinleri değiştirme işlemleri yaptırılır.

	Ring İplik Makinesinde Fantezi İplik
	1. Fantezi Ring İplik Makinesini Üretime Hazırlamak
2. Fantezi Ring İplik Makinesinde Ayar yapmak
3. Fantezi Ring İplik Makinesinde Üretim yapmak
	1. Fantezi Ring İplik Makinesini Üretime Hazırlar
· Makinenin görevleri ve çalışma prensibi açıklanır.
· Üretimde kullanılan araç gereçleri listeleme işlemi yaptırılır.
· Makinede çekim işlemini açıklama, Makinede sarım ve büküm işlemini açıklama, Masura çeşitlerini sıralama, Masuraları etiketleme işlemleri yaptırılır.
· Klips ve   Kopça seçimi yaptırılır.
· Makineye efekt fitil, Makineye zemin iplik besleme işlemleri yaptırılır.
· Üretilen ipliğin numarasına göre uygun masurayı seçme, Masuralara etiketleme, İğlere boş masuraları yerleştirme, Çekim sistemine fitili besleme işlemleri yaptırılır.
2.  Fantezi Ring İplik Makinesinde Ayar Yapar

· Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı, Takım değiştirici hava basınç ayarı, Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı, Takım değiştirici hava basınç ayarı yaptırılır.
· Zemin iplik sevk ayarı, Değişken çekim ayarı, Değişken büküm miktarı ayarı, Kumanda panosunda yapılması gereken ayarlar yaptırılır.
3.    Fantezi Ring İplik Makinesinde Üretim Yapar

· Makineye besleme ve Üretim yaptırılır.
· Makinede kopan iplikleri düzgün şekilde birleştirme işlemi yaptırılır.
· Makinede kopuş olduğunda silindire sarılan pamuklar temizlettirilir.
· Takım dolduğunda değiştirme, Takım değiştiğinde kopuşları giderme işlemleri yaptırılır.
· İplikte nope kontrolü yaptırılır.
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir.

	Hammadde Çeşidine Göre İplik Şişirme
	1. İplik Şişirme (Volufil) Makinesini Üretime Hazırlamak
2. İplik Şişirme (Volufil) Makinesinde Ayar yapmak
3. İplik Şişirme (Volufil) Makinesinde Üretim yapmak
	1. İplik Şişirme (Volufil) Makinesini Üretime Hazırlar
· Makinenin görevleri ve çalışma prensibi açıklanır.
· Besleme cağlığına şişirilecek iplik bobinlerini yerleştirme işlemi yaptırılır.
· Cağlıktan iplikleri şişirme bölgesine sevk işlemi yaptırılır.
· Fırın içerisinde sevk halatı üzerine besleme işlemi yaptırılır.
· Buharlı sistem ise taşıma bandı üzerine serbest halde besleme işlemi yaptırılır.
· Boş bobin patronu taktırılır.
· Cağlıkta beslenecek bobinlerin rezerve uçlarının bağlatma işi yaptırılır.
2. İplik Şişirme (Volufil) Makinesinde Ayar Yapar

· Kelebek ile taşıyıcı bant arasındaki mesafe ayarını yaptırılır.
· Fırın ısı değeri ayarı, Buharlı sistem ise buhar ısı değeri ayarı, Arka besleme hız ayarı, İpliğin geçiş hızı(taşıyıcı bant) ayarı yaptırılır.
· Aktarma makinesinin hızı taşıyıcı bant hızına göre ayarlama işlemi yaptırılır.
· Bobin sarım sertlik ayarı, Bobin devir sarım silindiri ayarı yaptırılır.

3.İplik Şişirme (Volufil) Makinesinde Üretim Yapar

· Makineye besleme ve makinede üretim yaptırılır.
· Cağlıkta beslenecek bobinlerin rezerve uçlarının bağlatma işi yaptırılır.
· Makinede kopan iplikleri düzgün şekilde birleştirme, Makinede kopuş olduğunda silindire sarılan iplikleri temizleme, Dolu bobinleri değiştirme işlemleri yaptırılır.
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.

	Makinelerde Bakım
	1. Makinelerde Temizlik Yapmak
2. Makinelerde Periyodik Bakım Yapmak
	1. Makinelerde Temizlik Yapar
· Temizliğin önemi, Temizlik maddelerini listeleme, Temizlik araç ve yöntemleri açıklanır.
· Makinelerdeki temizlenecek bölgeleri tanıma, Temizlik maddeleriyle temizlik yapma, Temizlik araçlarıyla temizlik yapma, Temizlik yöntemlerini seçme işlemleri yaptırılır.
2. Makinelerde Periyodik Bakım Yapar
· Bakım ve onarım açıklanır.
· Periyodik bakım açıklanır.
· Bakım araç gereçlerini tanıma, Bakım kartını tanıma, işlemleri yaptırılır.
· Makinenin yağlama noktalarını yağlama işlemi yaptırılır.
· Makinenin arızalarının tespit edilme işlemleri yaptırılır.
· Bakım araç gereçlerini kullandırılır.
· Basit yağlamayı yaptırılır.
· Makine arızalarını ilgili birime bildirme işi yaptırılır.
· Makinede yağ ve hava kaçağını kontrol ettirilir.




	UYGULAMA FAALİYETLERİ/TEMRİNLER

	Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanımına uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatımı, öğrenci sayısı göz önünde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptıracak şekilde meslek alan zümre öğretmenler kurulu tarafından seçilir. Meslek alan zümre öğretmenleri tarafından aşağıda yer alan temrinlerden farklı temrinlerin uygulanmasına karar verilebilir.

	Kilit İplik
	1. Kilit iplik bobinleri sarım için hazırlattırılır.
2. Boş makaraları makineye taktırılır.
3. İplik bobinlerini cağlığa yerleştirme işi yaptırılır.
4. İplik uçlarını gerdirme tansiyonundan geçirime işlemini yaptırılır.
5. İplik uçlarını araba tertibatındaki kılavuzlardan geçirime işlemini yaptırılır.
6. Makaraya sarılacak iplik metrajını ayarlama işlemini yaptırılır.
7. Araba tertibatının kurs boyunu makaraya göre ayarlama işlemini yaptırılır.
8. Kılavuz uçlarını makara kenar bitim(alt-üst) noktalarına göre ayarlama işlemini yaptırılır.
9. Araba tertibatının sarım hızını ayarlama işlemini yaptırılır.
10. İğin devri ayarlatılır.
11. İğin sarım yönünü ayarlatılır.
12. Makineyi sarma işlemi için çalıştırma işi yaptırılır.
13. Kopan iplikleri bağlama işi yaptırılır.
14. Dolan makaraları boş makaralarla değiştirme işi yapılır.
15. Çalışma sırasında oluşan sarıklar makine durdurularak temizlettirilir.

	Keserek Sim Yapma
	1. Sim blok bobinlerini besleme silindirine takma işlemi yaptırılır.
2. Kesilecek sim tabakanın germe çekme silindirlerinden sevk işlemi yaptırılır.
3. Sim tabakanın kesim silindirinden geçirme işlemi yaptırılır.
4. Boş bobin patronlarını sarım silindirine yerleştirme işlemi yaptırılır.
5. Kesilmiş sim iplikleri iplik kılavuzlarından geçirme işlemini yaptırılır.
6. Sim  iplik numarasının ayarı yaptırılır.
7. Kesim bıçaklarının ayarı yaptırılır.
8. Üretim hızının ayarı yaptırılır.
9. Sarım tansiyonunun ayarı yaptırılır.
10. İplik gezdiricinin ayarı yaptırılır.
11. Makineye flanjlı bobin patronu taktırılır.
12. İplik koptuğunda müdahele ettirilir.
13. Dolu bobinleri sevk ettirilir.

	Oyuk İğde Fantezi İplik
	1. Zemin iplik bobinlerini cağlığa yerleştirme işlemi yaptırılır.
2. Efekt İpliği veya fitillerini askılığa yerleştirme işlemi yaptırılır.
3. Bağlayıcı iplik bobinlerini İçi boş iğe yerleştirme işlemi yaptırılır.
4. Efekt fitillerini çekim sisteminden sevk işlemi yaptırılır.
5. Zemin, efekt, ve bağlayıcı iplikleri içi boş iğden geçirme işlemi yaptırılır.
6. Boş bobin patronlarını barabanın üzerine yerleştirme işlemi yaptırılır.
7. Bobin patronu etiketleme işi yaptırılır.
8. İğli sistem ise boş masuraları iğe yerleştirme işlemi yaptırılır.
9. Zemin iplik tansiyon ayarı yaptırılır.
10. Efekt iplik çekim sistemi, çekim ayarı yaptırılır.
11. Efekt iplik sevk hızı ayarı yaptırılır.
12. İçi boş iğin devir ve yönü ayarlı yaptırılır.
13. Eğer varsa ikinci içi boş iğin devri ve yön ayarı yaptırılır.
14. İğli sistem ise iğ devri ayarları yaptırılır.
15. İğ devir yönü ayarları yaptırılır.
16. Baraban devri ayarları yaptırılır.
17. Caglıga zemin iplik bobinleri yerleştirme işi yaptırılır.
18. Fitil makaralarını cağlığa yerleştirme işi yaptırılır.
19. Bağlayıcı ipliği içi boş iğ kısmına yerleştirme işi yaptırılır.
20. Makineye  bobin patronu taktırılır.
21. İplik koptuğunda müdahele etme işi yaptırılır.
22. Dolu bobinler sevk ettirilir.
23. Numara kontrolü yaptırılır.
24. Büküm kontrolü yaptırılır.
25. Renk kontrolü yaptırılır.

	Havlı (Şönil) Fantezi İplik
	1. Kilit iplik bobinlerini cağlığa yerleştirme işlemi yaptırılır.
2. Efekt iplik bobinini cağlığa yerleştirme işlemi yaptırılır.
3. Kilit ipliğin bir tanesini sevk silindirinden diğerini kalibreden sevk işlemi yaptırılır.
4. Efekt iplik kafası sevk işlemi yaptırılır.
5. Kalibre seçimi yaptırılır.
6. Efekt ipliği kalibreden sevk işlemi yaptırılır.
7. İğe masurayı yerleştirme işlemi yaptırılır.
8. Kilit iplik sevk hızı ayarları yaptırılır.
9. Efekt iplik sevk hızı ayarları yaptırılır.
10. Efekt iplik besleme kafası hızı ayarları yaptırılır.
11. Jilet (bıçak) ayarı yaptırılır.
12. İplik numarasını ayarları yaptırılır.
13. İğ devrinin ayarları yaptırılır.
14. Planganın hız ayarları yaptırılır.
15. Cağlikta iplik rezerve uçlarını yeni bobine bağlama işi yaptırılır.
16. Kopan kilit iplikleri bağlama işi yaptırılır.
17. Kopan efekt ipliği bağlama işi yaptırılır.
18. İplik sarıklarını temizleme işi yaptırılır.
19. Takım dolduğunda değiştirme işi yaptırılır.
20. Sakal boyu kontrolü yaptırılır. 

	Fitil ve İplikten (Lase) Fantezi İplik
	1. Fitilleri çekim sisteminden sevk ettirilir.
2. Çekime uğramış elyaf demeti rehberden örme kafasına sevk ettirilir.
3. İplikleri rehberden sevk işlemini yaptırılır.
4. İplikleri lase kafasından sevk ettirilir.
5. Lase iplikleri sevk  silindirinden geçirme işi yaptırılır.
6. Lase iplikleri iplik gezdiriciden geçirme işi yaptırılır.
7. Lase iplikleri sarım için bobin patronuna bağlama işi yaptırılır.
8. Fitile verilecek çekim miktarını ayarlama işi yaptırılır.
9. Beslenecek iplik sayısı ayarları yaptırılır.
10. Örücü kafa iğne sayısı ayarları yaptırılır.
11. İplik sevk hızı ayarları yaptırılır.
12. İlmek sıklığı ve boyunun ayarları yaptırılır.
13. İplik tansiyonunun ayarları yaptırılır.
14. Çeliklerin yükseklik ayarı yaptırılır.
15. Cağlıkta biten boş fitil makaralarını değiştirme işi yaptırılır.
16. Cağlıkta biten bobinleri değiştirme işi yaptırılır.
17. Kopan iplikleri bağlama işi yaptırılır.
18. Dolan bobinleri değiştirme işi yaptırılır.

	İplikten (Lase) Fantezi İplik
	1. İplikleri rehberden sevk işlemi yaptırılır.
2. İplikleri lase kafasından sevk etme işi yaptırılır.
3. Üretilen lase çeşidine göre lase kafası seçtirilir.
4. Lase iplikleri sevk  silindirinden geçirme işi yaptırılır.
5. Lase iplikleri iplik gezdiriciden geçirme işi yaptırılır.
6. Lase iplikleri sarım için bobin patronuna bağlama işi yaptırılır.
7. Beslenecek iplik sayısı ayarları yaptırılır.
8. Örücü kafa iğne sayısı ayarları yaptırılır.
9. İplik sevk hızı ayarları yaptırılır.
10. İlmek sıklığı ve boyunun ayarlar yaptırılır.
11. İplik tansiyonunu ayarları yaptırılır.
12. Çeliklerin yükseklik ayarı yaptırılır.
13. Cağlıkta biten bobinleri değiştirme işi yaptırılır.
14. Kopan iplikleri bağlama işi yaptırılır.
15. Dolan bobinleri değiştirme işi yaptırılır.

	Sakal Fantezi İplik
	1. İplikleri rehberden sevk işlemi yaptırılır.
2. İplikleri sakal örme kafasından sevk etme işi yaptırılır.
3. Efekt iplik kalibreden geçirme işi yaptırılır.
4. İplikleri sevk silindirinden geçirme işi yaptırılır.
5. Sakal iplikleri iplik gezdiriciden geçirme işi yaptırılır.
6. Sakal iplikleri sarım için bobin patronuna bağlama işi yaptırılır.
7. Beslenecek iplik sayısının ayarları yaptırılır.
8. Örücü kafa iğne sayısının ayarları yaptırılır.
9. Örücü kafa örme hızının ayarları yaptırılır.
10. Kalibrenin ayarı yaptırılır.
11. İplik sevk hızı yaptırılır.
12. İlmek sıklığı ve boyunun ayarları yaptırılır.
13. İplik tansiyonunun ayarları yaptırılır.
14. Çeliklerin yükseklik ayarı yaptırılır.
15. Sarım silindirinin hız ayarları yaptırılır.
16. Cağlıkta biten bobinleri değiştirme işi yaptırılır.
17. Kopan iplikleri bağlama işi yaptırılır.
18. Dolan bobinleri değiştirme işi yaptırılır.

	Kroşe Fantezi İplik
	1. Atkı ipliğini rehberlerden besleme işi yaptırılır.
2. Çözgü ipliğini besleme işi yaptırılır.
3. Çözgü ipliğini klavuzlardan besleme işi yaptırılır.
4. Atkı ipliğini klavuz tüplerinden besleme işi yaptırılır.
5. Çözgü ipliğini lamellerden besleme işi yaptırılır.
6. Kroşe iplikleri çile aparatına bağlama işi yaptırılır.
7. İğne sayısına göre cağlıklardan beslenen iplik sayısı ayarları yaptırılır.
8. Çözgü ipliğinin besleme hızı ayarları yaptırılır.
9. Atkı ipliği besleme hızı ayarları yaptırılır.
10. Atkı iplği ilmek bağlama sırasının ayarları yaptırılır.
11. Ön kısım bıçak ayarı yaptırılır.
12. Kilit ayarı yaptırılır.
13. Cağlıkta biten bobinleri değiştirme işi yaptırılır.
14. Kopan iplikleri bağlama işi yaptırılır.
15. Sarım çıkrığı dolduğunda kroşe iplikleri çıkarma işi yaptırılır.

	Şardonlu Fantezi İplik
	1. Şardonlanacak iplik bobinlerini cağlığa yerleştirme işi yaptırılır.
2. İplikleri taşıyıcı silindirin çevresinden geçirme işi yaptırılır.
3. İplikleri bobin patronuna bağlama işi yaptırılır.
4. Taşıyıcı silindirin üzerine sarılan ipliklerin tur sayısı ayarları yaptırılır.
5. Taşıyıcı silindirin hızının ayarları yaptırılır.
6. Yırtıcı silindirin hızının ayarları yaptırılır.
7. İplik tansiyonunun ayarları yaptırılır.
8. Cağlıkta biten bobinleri değiştirme işi yaptırılır.
9. Cağlıkta biten bobinlerin rezerve uçlarını yeni bobin uçlarına bağlama işi yaptırılır.
10. Kopan iplikleri bağlama işi yaptırılır.
11. Dolan bobinleri değiştirme işi yaptırılır.

	Ring İplik Makinesinde Fantezi İplik
	1. Makineye efekt fitil besleme işi yaptırılır.
2. Makineye zemin iplik besleme işi yaptırılır.
3. Üretilen ipliğin numarasına göre uygun masura seçtirilir.
4. Masuralara etiketleme yaptırılır.
5. Üretilen ipliğin numarasına uygun kopça seçimi yaptırılır.
6. İğlere boş masuraları yerleştirme yaptırılır.
7. Çekim sistemine fitili besleme işi yaptırılır.
8. Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı yaptırılır.
9. Takım değiştirici hava basınç ayarı yaptırılır.
10. Zemin iplik sevk ayarı yaptırılır.
11. Değişken çekim ayarı yaptırılır.
12. Değişken büküm miktarı ayarı yaptırılır.
13. Kumanda panosunda yapılması gereken ayarlar yaptırılır.
14. Makinede kopan iplikleri düzgün şekilde birleştirme işi yaptırılır.
15. Makinede kopuş olduğunda silindire sarılan pamukları temizleme işi yaptırılır.
16. Takım dolduğunda değiştirme işi yaptırılır.
17. Takım değiştiğinde kopuşları giderme işi yaptırılır.
18. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir.
19. İplikte nope kontrolünü yaptırılır.

	Hammadde Çeşidine Göre İplik Şişirme
	1. İplikleri şişirme makinesine besleme işi yaptırılır.
2. Boş bobin patronu taktırılır.
3. Cağlıkta besleme bobinlerin rezerve uçlarını bağlama işi yaptırılır.
4. Kelebek ile taşıyıcı bant arasındaki mesafe ayarı yaptırılır.
5. Fırın ısı değeri ayarları yaptırılır.
6. Buharlı sistem ise buhar ısı değeri ayarları yaptırılır.
7. Arka besleme hız ayarı yaptırılır.
8. İpliğin geçiş hızı(taşıyıcı bant) ayarı yaptırılır.
9. Aktarma makinesinin hızını taşıyıcı bant hızına göre ayarlama işi yaptırılır.
10. Bobin sarım sertlik ayarı yaptırılır.
11. Bobin devir sarım silindiri ayarı yaptırılır.
12. Besleme cağlığında bobinlerin rezerve uçlarını bağlama işi yaptırılır.
13. Makinede kopan iplikleri düzgün şekilde birleştirme işi yaptırılır.
14. Makinede kopuş olduğunda silindire sarılan iplikleri temizleme işi yaptırılır.
15. Dolu bobinleri değiştirme işi yaptırılır.
16. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.

	Makinelerde Bakım
	1. Temizlik maddeleriyle temizlik yaptırılır.
2. Temizlik araçlarıyla temizlik yaptırılır.
3. Temizlik yöntemleri seçtirilir.
4. Temizlik maddeleriyle temizlik yaptırılır.
5. Temizlik araçlarıyla temizlik yaptırılır.
6. Temizlik yöntemlerini seçtirilir.
7. Makinde yağ kaçağını kontrol etme işi yaptırılır.
8. Makinede hava kaçağını kontrol etme işi yaptırılır.




	DERSİN UYGULANMASINA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR

	1. Bu becerilerin kazanılabilmesi için bireye/öğrenciye; tekstil teknolojisi alanı standart donanımları ve yapılacak uygulama faaliyetine ait araç, gereç, donanım ve koşullar sağlanmalıdır. Sınıf veya atölye ortamında bireysel veya grup olarak uygulama faaliyetine ait bilgiler öğrencilere uygulama öncesi anlatılmalı, dersin öğrenme kazanımlarının öğrenciye tam olarak kazandırılması amacıyla iş sağlığı ve güvenliği tedbirleri alarak birden fazla uygulama faaliyeti yaptırılmalıdır. Öğretmenler tarafından dersin öğrenme kazanımlarını yoklayan ölçme araçları geliştirilmeli ve modüllerdeki öğrenci başarısı ve başarısızlığı değerlendirilmelidir
2. Yukarıda belirtilen kazanımlara ait bilgi ve beceriler öğretmen gözetiminde iş sağlığı ve güvenliği tedbirlerine uygun olarak atölye ortamında kazandırılmalıdır.
3. Bu modülün işlenişi sırasında çalışkan olma (makinede hazırlık, ayar yaparken), çevre temizliği (üretim yaparken döküntüleri toplar), iş ahlakı (disiplinli ve verimli çalışma, kaliteye önem verme)  vb. değer, tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin fırtınası, grup çalışması, soru cevap,  gibi yöntem ve teknikler kullanılabilir.



